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\. The present invention relates to abrasive tapes designed for polishing all materials. 

Abrasive tapes are already known for having areas not coated with abrasive grains 
for the purpose of improving the executed work quality, and especially for avoiding the 
formation of stripes on the polished surfaces. However, it was observed that shape and / 
placement of these areas did not provide all the desired results. 

The invention purpose is to produce abrasive tapes with non-covered areas having 
shape and placement such that polishing work is done under the best conditions with well 
known types of tapes, and without leaving stripes on worked surfaces. 

For this purpose, according to the principal characteristic of the invention, areas not 
covered with abrasive grains have the form of straight strips, oblique relative to the 
abrasive tape length, and ending on the tape edge. 

The invention subject is also embodiments comprising at least one of the following 
characteristics: ' 

Non-abrasive areas extend in parallel and oblique straight lines from the abrasive 
tape edge, to the opposite edge without interruption; ' 

; Non-abrasive areas are in the form of rafters. ' 

- - The invention will be better understood at- the reading of the following description . 
and at the examination of annexed drawings, which show as non-limiting examples two 
embodiments of the inventions. In these drawings: . 
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Fig. 1 shows, from the front, a fragment of a first embodiment of abrasive tape 
according to the invention; 

Fig. 2 shows a variation; 

Figs. 3 and 4 respectively show, in perspective, two polishing rollers equipped 
with abrasive tapes of the type shown in figures 1 and 2; 

Fig. 5 shows an abrasive tape mounted on two rollers. 

With reference made to figure 1, a fragment of abrasive tape 1 is shown; it has areas 
2 not covered with abrasive grains/These areas are shown in the form of rafters whose 
branches end at the abrasive tape edge. 

When such a tape is mounted on roller 3, for example, such as the one shown in 
figure 3, for polishing floor 4, it is noted that there are no stripes left on the polished 
surface. Non-covered areas throw out dust, such that abrasive tape is not clogged and does 
not get hot. Moreover, this disposition confers suppleness to the abrasive tape; this 
suppleness facilitates tape mounting and its use on polishing machine. 

In figure 2, a variation of the embodiment in figure 1 is shown wherein rafters were 
replaced with continuous parallel oblique strips 5. When such tape 6 is mounted on a roller, 
as it is shown in figure 4, results similar to those obtained with abrasive tape in figure 1 are 
obtained. . J 

In figure 5, a tape supported by two rollers is shown, the left part of the figure 
shows a tape similar to the one in figure 1 and the right part, a tape similar to the one in 
figure 2. 

Of course, the invention is not limited to described and shown embodiments that 
were provided as examples; it is possible to add several modification accessible to the man 
of the art, depending on anticipated applications, without exiting for that the invention 
framework. 

Thus, non-covered areas could also have the form of multiple rafters, i.e. broken 

lines. 
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SUMMARY 

Abrasive tape having areas not covered with abrasive grains, remarkable by the fact 
that areas non-covered with abrasive grains have the form of straight, oblique strips relative 
to the abrasive tape length, and ending at the tape edges. 

Embodies comprising at least one of the following characteristics: 

Areas non-covered with abrasive grains have the form of parallel and oblique 

straight lines extending from one edge of the abrasive tape to the opposite edge, without 

interruption; 

Areas non-covered with abrasive grains have rafter form. 
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■ La presente invention concerne les bandes abrasi 
• ves destmees au pongage de tous materiaux: 

On- conuait deja des bandes abrasives presentant 
des plages non revetues de grains abrasifs dans 
le but damehorer la qualite du travail execute, et 
notamment d'eviter la formation de rayures sur 
es surfaces poncees. On a constate, toutefois, que 
la forme et la disposition de ces plages ne don- 
naientpas tous les resultats qu'on en esperait. 

Le but de l'invention est de realiser des bandes 
abrasives avec des plages vides d'une forme et 
d une disposition telles que le travail de poncage 
» effectue dans de bien meilleures conditions qu'avec 
les bandes de types connus, et sanslaisser de rayu- 
res sur les surfaces travaillees. 

A cet effet, suivant la caracteristique principale 
de 1 invention, les plages non revetues de grains 
abra S1 f s affectent la forme de bandes rectilignes, 
obliques par rapport a la longueur de la bande 
abras.ve, et debouchant sur les bords de celle-ci. . 

L invention a egalement pour objet des modes 
dereal 1S at 10 „ comportant l'une au moins des carac 
tenstiques suivantes : 

drnif 1 * 8 Pla ,f? n0D abrasiv « s'etendent en lignes 
droites paralleles e t obliques depuis un bord df la 

rupdonf JUSqU ' aU b0ld ° PP ° S <' Sans inter - 

chevro^. PkSeS n ° n abrasives sont e ° f°™e de 
L'invention sera mieux comprise k la lecture de 

l„„.v- Cr,P -° n SUiVante et a 1,examen des dessins 
annexes qui montrent a titre d'exemples non limi: 

s^^z^r de " aUsation de iWd ° n - 

Fig. 1 montre, de face, un fragment d'un pre- 
rmer mode de realisation de bande abrasive sui- 
vant 1 invention; 
Fig. 2 montre une variante; ~ 
Fig. 3 et 4 montrent respectivement, en perspec- 
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.^ dm-rouleiu, de poncage equipes avec des 

stl:i b :rr 2; du senre de 

dJi g ; 0 uieTS. tre m * bande abrasive mont - sur 

fragment de bande abrasive 1 presentant des pla- 
ges 2 non revetues de grains abrasifs. Ces pla-es 
se presentent sous la forme de chevrons dont les 
branches debouchent sur les bords de la bande 
abrasive. 

Lorsqu'on monte une telle bande sur un rouleau 
^ par exemple, tel que represente sur la fi. 3 
pour le poncage . d'un parquet 4, on constate qu'il 
ne se produit pas de rayures sur la surface pon- 
cee. Les poussieres sont rejetees vers 1'exterieur par 
les plages yides, de sorte que la bande abrasive n 
s encrasse pas et ne s'echauffe pas. De plus, cette 
deposition confere a la bande abrasive une S0U ! 
plesse qui facilite son montage et son utilisation 
sur les machines , a poncer. 

Sur la fig. 2, on a represente une variante du 
mode de realisation de la fig. 1, dans lequel les 
chevrons ont ete remplaces par des bandes obliques 
paralleles continues 5. Quand on monte une telle 
bande 6 sur un rouleau, cornme represente sur la 
ng. 4, on obtient des resultats analogues a ceux 
que Ion obtient avec Ik bande de la fig. 1. 

bur la fig. 5, on a represente une bande suppor- 
tee par deux rouleaux, la partie de gauche de la 
hgure montre une bande analogue a celle de la 
bg. 1 et la partie de droite, une bande analogue 
a celle de la fig. 2. 

Bien entendu, l'invention n 'est pas limitee aux 
modes de realisation decrits et representes qui ont 
ete donnes a titre d'exemples; on peut y apporter 
de nombreuses modifications accessibles a I'homme 
de lart, suivant les applications envisages, sans 
sortir pour cela du cadre de l'invention. Cest ainsi - 
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[1.151/256] — 
que les plages vides pourraient egalement affecter 
la forme de chevrons multiples, c'est-a-dire de lignes 
brisees. 

RESUME 

1° Bande abrasive presentant des plages non 
revetues de grains abrasifs, remarquable en ce que 
les plages non revetues de grains abrasifs affectent 
la forme de bandes rectilignes, obliques par rapport 
a la longueur de la bande abrasive, et debouchant 
sur les bords de celle-ci. 
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2° Modes d realisation c mportant I'une 
moins des caracteristiques suivantes : 

a. Les plages non abrasives s'etendent en lignes 
droites paralleles t obliques depuis un bord de la 
bande abrasive, jusqu'au bord opp se, sans inter- 
ruption; 

b. Les plages non abrasives sont en forme de 
chevrons. 

. . \ Henm-Cantien PORTHEAULT § 
et Clement REY. 

Pir procuration a 

Cabinet Fabcr. 
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